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AFPI Centre Val de Loire et Trajectoire Industrie du Péle Formation UIMM Centre Val de Loire

Publics concernés

Opérateur ou technicien voulant s’initier a la pratique du
tournage traditionnel. Agent ou technicien de maintenance

Prérequis

Avoir des notions en mécaniques. Savoir interpréter un plan
de définition.

Durée de la formation

10 jours

Objectifs

Etre capable d’usiner une piéce sur un tour en toute
sécurité

En fin de formation, les bénéficiaires seront capables de :

Décoder et analyser un dessin de définition d'une piece a
usiner.

Rédiger un processus d’'usinage.

Choisir les outils et les outillages.

Conduire un tour en respectant les normes de sécurité.

Prévoir les moyens de contrble et interpréter

Suivi et évaluation

Mode de suivi :

Réalisation d’un suivi tout le long de la formation rythmée
par la réalisation de TP.

Evaluation :

Délivrance d’'une Attestation de Formation en fin de
formation (en lien avec les objectifs du programme).

Méthode pédagogique et Encadrement

Méthode pédagogique :

o Formation théorique et pratique

» Echanges d’expériences et de besoins entre les
participants et le formateur

o Utilisation de moyens extérieurs a I'entreprise

Mode d’apprentissage :

Formation en présentielle basée sur I'alternance de
différentes modalités pédagogiques

Encadrement :
Formateur expert

Moyens techniques et livrable fin de formation

Programme

Découvrir la machine

* Analyse fonctionnelle et les caractéristiques d’un tour les
axes de références

e Dessin d’ensemble d’'un tour et sa nomenclature

o Gérer les déplacements manuels et automatiques,
lecture sur vernier et visu

o Régler le jeu fonctionnel et le rattrapage du jeu
e Sécurité du poste de travail

Déterminer les conditions de coupe, vitesse de
coupe Vc

o Calcul de la fréquence de rotation, N
e Choix de I'avance
o Les outils et les portes outils

Caractéristiques des outils, taille, forme,
dimension, construction

o Les différents types d’outils
* Normalisation des plaquettes amovibles

Technologie de fabrication en tournage.

» Usinage extérieur en montage en l'air.

» Chariotage — dressage.

» Usinage d'un épaulement.

» Usinage d'une gorge extérieure droite et arrondie.
* Percage, alésage épaule,

» Usinage d’'une surface conique extérieure.

» Usinage d'un chanfrein.

e Moletage,
o Filetage

Reprise des piéces en mors doux.

TP a réaliser

Lieux, dates et tarif de la formation

Contactez-nous par 'intermédiaire de notre site internet :
o www.pole-formation-uimm-centrevaldeloire.com/

Contacts

o Réalisation d’exercices.
o Attestation de capacités

Péle Formation UIMM Centre Val de Loire = www.pole-formation-uimm-centrevaldeloire.com

Voir en bas de page les adresses et numéros de téléphone
de nos sites de formation en Région Centre-Val de Loire.

3,5, 7, rue Charles de Bange
18021 Bourges Cede:

11, rue Louis Appert 28200 Chateaudun

5, Rue Vlaminck 28008 Chartres..........

0247464770 74 route Nationale 45380 La Chapelle St Mesmin

8 sites P6le Formation UIMM Centre-Val de Loire
0237308721 6, rue delaBriaudiére ZI La Chataigneraie 37510 Ballan-Miré..02 47 46 47 70
0248275100  ZIAP rue Georges Clémenceau Bt. 620 - Porte B 36130 Deols 0254294221 5, rue des Onze Arpents 41000 Blois
0237308721 8 rueduClosBourget 37400 Amboise

0254513520
0238549900
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